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(57) Abstract: The invention relates 
to a melt filler (1 ) for purifying, 
in particular, plastic melts leaving 
extruders, comprising a filter disk (3), 
which is provided between two plates 
(5, 5 1 ) that form a housing equipped 
with a filler element changing station 

(7) , and which can be rotationally 
driven by means of a power-operated 
pawl -type drive (4). Said filter disk has 
recesses, which are separated by webs 
(11) along a circular path and which 
serve to accommodate filler elements 

(8) thai, by means of perforated disks, 
are supported against the forces arising 
due lo the drop in pressure occurring 
therein in the flowing direction of the 
plastic melt. The inventive mell filter 
also comprises a mell channel (9), 
which passes through the plaies in the 
area of the circular path, feeds the melt 
lo the filler elements, and which widens 
up to the filler elements. The aim of 
the invention is to design the smallest 
possible mell filler with which, during 
operation, few unwanted changes occur 
in the plastic, and which ensures, even 
in the event of high pressures, a filler 

element exchange with nearly a constant pressure while remaining cost-effective. To this end, Che invention provides lhai ihe plates 
completely cover the filler disk, whereby at leasi one of the plaies is interrupted by the filter element changing station, and that the 
filter changing station is designed such that ii is larger than a filter element and smaller than or the same size of two filter elements. 
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(57) Zusammenfassung: Bin Schmelzefilter ( 0 fUr die Reinigung von insbesondere von Extrudem abgegebenen Kunststoffschmel- 
zen, mit einer zwischen zwei ein mil einer Ftlterelemeni- Wechselstation (7) ausgestattcten Gehause bildenden Platinen (5, 5) mittels 
eines kraftbetriebenen Klinkenantriebes (4) drehanlrcibbar vorgesehenen Sicbscheibc, (3) die cntlang einer Kreisbahn durch Stege 
(I l) getrennte Ausnehmungen zur Aufnahme auslauschbarcr Filterelemente (8) aufweist, die vcrmittcls von Lochschciben gegen 
die iniolge des in ihnen auftretenden Druckabfalls in PlicBrichtung der KunststorTschmcize auftretenden KraTtc abgesttltzt sind, and 
mit einem die Platinen im Bereich der Kreisbahn durchstoBcnden, die Filterelemente mit Sciimclze bcaufschlagenden, sich zu den 
Filterelementcn bin envoi temden Schmelzkanal, (9) soli so ausgebildet werden, dass ein mOgiichsl klcincr Schmelzefilter aufgczeigt 
wicd, bei dem sich im Betrieb kaum ungewollte Veranderongcn im KanststorTergeben, der auch bei hohen Drllcken einen Filtercle- 
mentaustausch bei annahernder Druckkonstanz gewShrleistet und dennoch kostengUnstig zu erstehen ist Dazu wird vorgeschlagen, 
dass die Platinen die Sicbscheibe vollends abdecken, wobei mindestens cine der Platinen durch die Piltcrelcmcnl- Wechselstation 
unterbrochen ist, und dass die Filterelement- Wechselstation grtJSer als ein Pilterelemenl und kleiner oder gleich der GrBBc zweier 
Filterelemente ausgebildct ist. 
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